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Orléans, le 9 décembre 2016

La rectrice
chanceliére des universités

Mesdames et Messieurs les recteurs d'académie
division des examens et concours
Monsieur le directeur du SIEC

OBJET : Circulaire nationale d'organisation du Brevet de Technicien Supérieur
« INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES » - Session 2017

Références : Articles D643-1 et suivants du Code de I'Education,
Arrété du 19/07/2006 (J.O. Du 28/07/2006) portant définition et fixant
les conditions de délivrance du BTS « Industrialisation des Produits
Mécaniques »
Arrété du 22 juillet 2008 modifiant les arrétés portant définition et fixant
les conditions de délivrance de certaines spécialités de BTS.

L'académie d’Orléans-Tours est chargée, pour la session de 2017, de définir les modalités
d'organisation du Brevet de Technicien Supérieur « Industrialisation des Produits
Mécaniques ». Cette circulaire d'organisation comporte six annexes, numérotées de [ a VI
(pages 7 & 29).
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. ORGANISATION DE L'EXAMEN — SESSION 2017

Les épreuves ponctuelles écrites débuteront & partir du mardi 9 mai 2017 conformément
aux calendriers joints en annexes la, Ib et Ic de la présente circulaire.

A) REGROUPEMENTS ET CENTRES D’EXAMENS

Sous réserve de modifications par le Ministére de I'Education Nationale, les regroupements
inter académiques sont désignés dans le tableau ci-dessous.

Les académies ne figurant pas sur le tableau sont autonomes pour l'organisation et le
deroulement des epreuves.
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Martlmque Mayotte
Le recteur de chaque acadéemie déterminera le nombre de centres d'examen qui seront
ouverts dans son académie et en informera l'académie pilote.

ﬂr ACADEMIE PILOTE ACDEMIERATTACHEE | INDIVIDUELS | |

Il appartient aux académies pilotes ou autonomes d'arréter les modalités pratiques
d'anonymat, d'acheminement et de corrections des copies, de constitution des jurys, ainsi
que les dates des épreuves orales et du jury d'admission, et de prendre en charge les frais
lies aux missions.

Le principe selon lequel des professeurs ne doivent pas interrager leurs propres éléves au
cours des épreuves ponctuelles demeure la régle. Les académies ne possédant qu'une ou
deux sections de technicien supérieur peuvent, si nécessaire, consfituer un jury inter
académique regroupant une ou plusieurs académies limitrophes.

Conformément aux directives ministérielles relatives a I'organisation des brevets de
technicien supérieur, les académies pilotes sont responsables :

« de la constitution des jurys

« de l'organisation des corrections et des interrogations
« de la convocation des candidats

+ de I'établissement des listes d'émargement, des procés-verbaux, des relevés
de notes.

= de la mise en place d'une commission d’evaluation chargée d’arréter les
notes des épreuves en CCF transmises par les centres (cette commission
peut étre une émanation du jury).
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La vérification des candidatures, I'établissement des diplémes et des statistiques restent &
la charge de l'académie d'origine. Afin de gérer au mieux les décalages horaires avec les
académies d'outre-mer, il convient de veiller & I'application des heures de sortie définitive
autorisées, ainsi qu'au respect des périodes hors épreuves devant faire l'objet d'une
surveillance.

DEROULEMENT DES EPREUVES PONCTUELLES - Remarques :

- IMPORTANT : les copies « Modéle-EN » classiques ou « lype corrections
dématérialisées » seront obligatoirement ulilisées par tous les candidats et pour
foutes les épreuves, sauf indication particuliére. Elles devront étre identiques dans
chaque cenire.

- La sortie définitive n'est autorisée qu'a la fin de ['épreuve pour les disciplines
scientifiques et techniques.

- La sortie définitive est autorisée au bout de deux heures pour I'épreuve de Culture
Générale et Expression.

- L'agrafage et la présentation de la chemise rassemblant les documents réponses de
I'épreuve E4 seront uniformisés pour tous les centres d'une académie autonome ou
d'un groupement d'académies.

Les différentes épreuves du BTS devront &tre supervisées dans le ou les centres d'examen
de chaque academie, par un responsable capable de répercuter les informations dans ce
ou ces centres dans les plus brefs délais.

B) CONFORMITE DES DOSSIERS REMIS PAR LES CANDIDATS

EPREUVES «U52» (PRESENTATION DU PROJET DE QUALIFICATION DE
PROCESSUS) et « U63 » (PRESENTATION DU RAPPORT DE STAGE INDUSTRIEL) ;
conformément aux dispositions de |'arrété du 22 juillet 2008, le dossier support de I'épreuve
est transmis selon une procédure mise en place par chaque académie et & une date fixée
dans la circulaire d'organisation de I'examen. Le contréle de conformité du dossier est
effectué selon des modalités définies par les autorités académiques avant l'interrogation.
La constatation de non conformité du dossier entraine I'attribution de la mention « non
valide » a I'epreuve correspondante. Le candidat, méme présent a |a date de I'épreuve, ne
peut &tre interrogé. En conséquence, le dipldme ne peut |ui étre délivré.

Dans le cas o0, le jour de l'interrogation, le jury a un doute sur la conformité du dossier, il
interroge néanmoins le candidat. L'attribution de la note est réservée dans l'attente d'une
nouvelle vérification mise en ceuvre selon des modalités définies par les autorités
académiques. Si, aprés vérification, le dossier est déclaré non-conforme, la mention « non
valide » est portée 2 I'épreuve.

La non conformité du dossier peut étre prononcée dés lors qu'une des situations suivantes

est constatée :

- absence de dépdt du dossier,

- dépdt du dossier au-deld de la date fixée par la circulaire d'organisation de I'examen ou
de l'autorité organisatrice,

- durée de stage inférieure a celle requise par la réeglementation de I'examen,

- documents constituant le dossier non visés ou non signés par les personnes habilitees a
cet effet.

C) LIVRETS SCOLAIRES — REGLES DE PRESENTATION

Seuls devront étre utilisés les livrets scolaires conformes au modele joint en annexe I
(pages 11 & 12) de |a présente circulaire. Le tirage recto verso devra étre fait sur carton de
couleur blanche.

Les académies pilotes et autonomes auront la charge soit de les envoyer en nombre, soit
en maquette aux établissements concernés.
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Les livrets scolaires devront impérativement étre a la disposition du ou des jurys.

Pour que le livret scolaire puisse étre considéré comme parfaitement fiable et que les
indications qu'il contient puissent étre faciles a interpréter, il est indispensable de veiller aux
points suivants.

- Le tracé prévoit des notes trimestrielles, mais il est possible de metire des notes
semestrielles, & condition de lindiquer clairement,

- Chaque discipline représentée par une ligne sur le livret fera I'objet d’'une note et
d’'une appréciation portée par le professeur.

- Toutes les rubriques doivent étre remplies, y compris celles du bas de page qui
comportent des informations statistiques.

- Le graphique ne prendra en compte que les résultats de la deuxiéme année de
formation.

- La moyenne sera ramenée a 10 sur 20.

D) CAS DES CANDIDATS INDIVIDUELS

Depuis la session 2012, la sous-épreuve E51 « Conception de processus » des candidats
individuels se compose d'une unique partie pratique s'appuyant sur l'utilisation d'un logiciel
informatique de CAO, FAOQ. Les candidats devront prendre contact avec le centre
d'examen auquel ils seront rattachés.

Les académies pilotes et autonomes organiseront les épreuves spécifiques aux candidats
individuels. A titre indicatif et dans le cas ou le candidat individuel ne posséde pas de projet
personnel a présenter aux deux sous épreuves E52 et E62, le candidat prendra contact
avec le chef de centre d'examen désigné par la circulaire académique afin que lui soit
remis un dossier d'étude.

Le dossier personnel du candidat pour la sous épreuve E52 sera déposé dans le centre
d'examen quinze jours avant le début de cette sous épreuve. |l en sera de méme pour le
rapport de stage ou d'activités professionnelles pour la sous épreuve E63.

Il - REGLEMENT DE L'EXAMEN — SESSION 2017

Les épreuves du dipldme sont définies par les textes cités en références, soit sous forme
ponctuelle, soit en CCF, selon le mode de formation suivi par les candidats.

Les etablissements ont été destinataires de I'ensemble des fiches nationales d'évaluation
des épreuves E5 et E6 par les inspecteurs d'académie — inspecteurs pédagogiques
regionaux de |la spécialité lors de la mise en ceuvre de la rénovation de ce BTS.

Les notes proposées ne sont en aucun cas communiguées aux candidats.

CONSIGNES PARTICULIERES A CERTAINES EPREUVES
Deux formes d'évaluation (CCF ou ponctuelle) existent en fonction du statut des candidats
(se reporter au réglement d'examen décrit dans le référentiel en annexe Il.c page 70).

Depuis la session 2011, et conformément & l'arrété du 22 juillet 2008, la forme et la
définition de I'épreuve de langue vivante obligatoire sont modifiées :

- une épreuve évaluée en contréle en cours de formation (CCF, 2 situations) pour les
candidats scolaires dans un établissement public ou privé habilité. Des grilles d'évaluation
communes aux BTS industriels sont fournies en annexe de |a présente circulaire.

- une épreuve ponctuelle pour les autres candidats.

Vous trouverez en annexes lll a VI de la présente circulaire les grilles relatives aux sous
épreuves E2, E32, E51 et E52 ainsi que E61, E62 et EE3 qui seront transmises & la
commission d'évaluation lorsqu'il s'agit d'un CCF.

Les établissements habilités au CCF se conformeront au cadre réglementaire de
I'évaluation en CCF (nature et nombre de situations d'évaluation) et organiseront les
évaluations en cours de formation en tenant compte de la date arrétée par chaque
académie pour le jury de délibération.



Iil - BILAN DE LA SESSION 2017

Les présidents de jurys de délibération recueilleront les remarques exprimées par les
correcteurs et les interrogateurs des différentes commissions et les transmetiront au
service des examens de l'académie d'Orléans-Tours, ceci dans le but de renseigner
linspection générale sur le déroulement des épreuves de I'examen.

Adresse d'envoi :

515 Rectorat Orléans-Tours

DEC 2 - Bureau BTS

21 rue St Etienne

45043 ORLEANS CEDEX 1
Mé! : bts@ac-orleans-tours.fr

Pour la rectrice et par délégation

Brigitte ROLLAND
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ANNEXE la - CALENDRIER DES EPREUVES : BTS IPM SESSION 2017

= POUR LES CANDIDATS SCOLAIRES (Etablissements publics ou privés sous contrat habilités CCF)
= POUR LES APPRENTIS (CFA ou sections d'apprentissage habilités CCF)
s  POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE CONTINUE (dans les établissements publics habilités CCF)

NATURE DES FORME DE DUREE DE POLYNESIE ANTES
I EPREUVES PASSAGE LEPREuve DATES METROPOLE  MAYOTTE oy cpicp LAREUNION o) ip

sgn;z‘::::e Sgl:i:‘::"e W “:%'i:‘;?' 14h00a | 15h00a | shooa | 1enooa | 1omooa
expression écrite 2017 18h00 (*) 18h00 (*) 12h00 (*) | 20h00 (%) 14h00(*)
1E2 — Anglais CE:ErISl::)‘;‘;Ie Pour les épreuves en CCF, 'organisation est a l'initiative des établissements
E3 — Mathématiques et Sciences Physiques

————— —
E31 - pg;i;‘:;le - Mardi9 | 14h00& | 15n00a | 4h00a | 16h00a | 10h00 &
Mathematiques &crite mai 2017 | 16h00(*) 17h00 (**) | 6h00 (*) [ 18h00(**) [ 12h00(**)

CCF-2
situations

12h004 | 13h00a | 4h00a | 14h00a
18h00 (***) | 19h00 (***) |10h00 (***)| 20h00 (***) [14h00 (***)

Pour les épreuves en CCF, I'organisation est a l'initiative des établissements

preuve
ponctuelle
ecrite

[E5 — Avant-projet et projet d'industrialisation_

EI’.‘II’ELIVE en
E51 - Conception 3 R .
d P CCF -1 Pour les épreuves en CCF, I'organisation est a l'initiative des établissements
S preTnesds situation

E4 — Etude de pré-
industrialisation

E52 — Présentation
du projet de Egre;jvell 40 Date a l'initiative des Académi
qualification de gr r":c 2113) e mn ate a l'initiative des Académies
processus i
E6 — Réalisation et production

Epreuve en “
E61 — Lancement ; o T e
d'une production QCF = 1 Pour les épreuves en CCF, 'organisation est & l'initiative des établissements

situation
E62 — Traitement |Ponctuelle T .
durie aftaire érale 30 mn Date a l'initiative des Académies
E63 — Presentation PoRctualle
du rapport de stage 30 mn Date a l'initiative des Académies
: : orale
industriel
EF 1 - Epreuve
facultative de Ponctuelle 20 mn * 20 s .

mn de Date a linitiative des Académies
langue vivante orale tasanation
étrangére (2) PIeH:
== ———————— =

(1) Peut se dérouler en entreprise — La « Mise en ceuvre » est effective
(2) Hors anglais, pour cette épreuve facultative, seuls les points au dessus de la moyenne sont pris en compte,
(*) 2 h de mise en loge (aucune sortie des salles d’examen n’est autorisée avant la fin de la 2°™ heure de
composition)

(**) 2 h de mise en loge (pas de sortie autorisée avant la fin de I'épreuve)

(***) Pas de sortie avant la fin de I'épreuve



ANNEXE Ib - CALENDRIER DES EPREUVES : BTS IPM SESSION 2017

POUR LES CANDIDATS SCOLAIRES (Etablissements privés hors contrat)
POUR LES APPRENTIS (CFA OU Sections d'apprentissage non habilités)
POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE CONTINUE (Etablissements privés)
CANDIDATS INDIVIDUELS ET CANDIDATS JUSTIFIANT DE 3 ANS D'EXPERIENCE PROFESSIONNELLE, ENSEIGNEMENT A DISTANCE

FORME 5|
NATURE DES DUREE DE POLYNESIE ANTILLES
EPREUVES DE Lepreuve | DATES | METROPOLE | MAYOTTE | Lo iy aisp [LAREUNION| “oii ANE
PASSAGE radil _
E1 - Culture générale | Ponctuetle |, “‘f‘;";'“":fi 14h00a | 15h00a | 8hooa | 16h00a | 10h00a
et expression Ecrite 2017 18h00 (*) | 19h00 (*) | 12h00 (*) | 20h00 (*) | 14h00(*)
Date a l'intiative de l'académie d'inscription du candidat
E2 - Anglais F’og:::eelle 20 mn + 40 mn
. Regroupement langues industriellas (arrété du 28 juillet 2008)
[E3 - Mathématiques et Sciences Physiques
E31 - Sous-épreuve Ponctuelle 2h Mardi 9 14h00 3 15h00 & 4h00 & 16h00 & 10h00 &
Mathématiques Ecrite mai 2017 | 16h00(**) |17h00 (**)| 6h00 (**) | 18h00(**) | 12h00(**)
E32 - Sous- - i
& o e:“;‘h‘j&f&’;’: Ponctuelle |, | V229" | 1an00a | 15ho0a | anooa | 1ehooa | 1onooa
appliquées Ecrite 2017 16h00(™) 117h00 (**)| 6h00 (**) | 18h00(**) | 12h00(**)
E4— Etude de pré-  Ponctuelle | . | Jeudi11 | 12n004 1;33'?303 4n00a | 14h00a | 08hooa
industrialisation Ecrite mai 2017 | 18h00 (***) (w9 | 10000 (***) 2000 (***) | 14h00 (***)
ES — Avant-projet et projet d'industrialisation _|
—— ———
E51 - Sous-épreuve — Ponctuell
Conception de ‘:;' uj: 6h 00 Date a l'nitiative des Académies
processus pratq
E52 - Sous-épreuve -
Présentation du projet |Ponctuelle e .
de qualification de orale (1) 40 mn Date 4 l'initiative des Académies
processus
E6 — Réalisation et production Il
E61 — Sous-épreuve — Ponctuell 1
Lancement d'une Pont": el 4h Date 4 I'nitiative des Académies
production ratique
EB2 — Sous-épreuve — Heikial
Traitement d'une Oonlc Hala 30 mn Data & I'initiative des Académies
affaire el
E63 — Sous-épreuve —
Présentation du Ponctuelle S
rapport de stage Orale 30 mn Date a l'initiative des Académies
"industriel
EF1 Epreuve 20 mn
facultative de langue | " onctuelle Date 4 linitiative des Académies
ivante &t are (2 orale (2) [+ 20 mnde
vivante étrangére (2) préparation

(M
(@

(*) 2 h de mise en loge (aucune sortie des salles d’examen n’est autorisée avant la fin de la 2°™ heure de composition)
(™) 2 h de mise en loge (pas de sortie avant la fin de I'épreuve)
(***) Pas de sortie avant la fin de I'épreuve

Peut sa dérouler en entreprise = La « Mise en ceuvre » est effective
Hors anglais, pour cette épreuve facultative, seuls les points au dessus de la moyenne sont pris en compte.




ANNEXE lc - CALENDRIER DES EPREUVE

:BTSIP

ESSION 2017

= POUR LES CANDIDATS DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE CONTINUE (Etablissements publics habilités & pratiquer le CCF pour ce BTS)

FORME 1
NATURE DES DUREE DE POLYNESIE ANTILLES
EPREUVES OB |l epReEuVE | DATES | | METRBROLE | MATOTTE | ¢ pinoaii | 4 REUNION hikolvaRE
PASSAGE g
E1 - Culture générale| CCF-3 s i :
et expression situations Organisation a l'nitiative des é&tablissements
E2 - Anglais i Organisation a l'initiative des établissements
situations
E3 — Mathématiques et Sciences Physiques
E31 - -
A ér?l';':izfepf“"e Organisation a lnitiative des établissements
CCF-2
E32 - Sous-épreuve - | situations
Sciences Physiques Organisation a linitiative des établissements
appliquées
£ ] ] PR A | G T RS L S TS|
E4-Etude de pré-  |Ponctuelle | | Jeudi11 | 12n00a | 'SO0Z | 4nooa | 14no0a | oshooa
industrialisation Ecrite mai 2017 | 18h00 (***) 10h00 (***) | 20h00 (***)| 14h00 (***)

(*I’*)

[E5 — Avant-projet et projet d’industrialisation

E51 - Sous-épreuve -

Conception de scltﬁ :ﬁ"o:‘ Organisation a l'intitiative des établissements
processus

E52 - Sous-épreuve —

Présentation du projet | CCF -1 : G i .

de qualification de situation Organisation 2 l'intitiative des établissements

processus

|E6 — Réalisation et production

E61 — Sous-épreuve -

Lancemeant d'une gﬁnl;t;c:n Organisation a l'intitiative des établissements
production
E62 - Sous-épreuve — Ponctuell
Traitement d’'une = Date 2 l'initiative des Académies
affaire Orale
EB3 - Sous-épreuve —
Présentation du Ponctuelle ;
rapport de stage Bk Date a l'initiative des Académies
industriel
EF1E

pEINE Ponctuelle 20 mn _— ;
facultative de langue orale (1) | +20 mn de Date A l'initiative des Académies
vivante étrangére (1) préparation

M

(***) Pas de sortie avant la fin de I'épreuve

Hors anglais, pour cette épreuve facultative, seuls les paints au dessus de la moyenne sont pris en compte




ANNEXE I

MODELE DE LIVRET SCOLAIRE
BTS IPM
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Brevet de Technicien Supérieur

INDUSTRIALISATION DES PRODUITS

MECANIQUES
Session 2017

Cachel ou nom du centre de formation

RON, Prafom du Gandioal © .c.muavsmmi s b i i Date de I'évaluation: ..............

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE

‘ FORMATION
EPREUVE E2 — COMPREHENSION DE L'ORAL

durée : 30 mn environ
Baréme donné dans le cas ol deux documents de nature différente sont proposés.
Si un seul document est proposé, on notera sur 10.
Il n'y a pas de notation intermédiaire : seules les notes proposées dans la colonne de droite sont attribuées.

: pmprendre {do O De pnologue o B. Comprandre (do pe gialogue o
PDOSE L] 2 d OLE DISIe BO AL (115 SSI10 @ 0 D g2 DO 1
a3 t 3 ae I 3
Degré 1 (entourerlanote choisie) | Degré 1 (entourer la note choisie)

» Le candidat a pu relever des mots isolés, des = Le candidat a pu relever les mots lsolés et des
expressions courantes, et les mettre en relation expressions courantes qui ne sont toutefois pas
pour assurer un début de compréhension du 3 suffisantes pour assurer la compréhension du 3
document document

= Le candidat comprend les phrases/les idées les

» Le candidat a su identifier le sujet de la
discussion et les |nterlncuteurs

plus simples seulemant
Degré2 A T e DS P o
Certaines Infom'n:atlcms sont cumprlses mais Ie . Ceﬂamas |nfarmatlons sunt comprises mais Ie
relevé reste incomplet conduisant & une relevé reste insuffisant pour garantir une
compréhension encaore lacunaire 5 compréhension compléte ; 5

":ﬁ‘:_‘-w-«

g L T e ‘ DEQI‘&? A S TR T R e
* Toutes les mformatmns pnnc;pales sont « Le candidat a su relever les polnts pnnclpaux de
relevees ; 8 la discussion (contexte, sujet, interlocuteurs, 3
s L 'essentiel est compris ; conclusion de I'échange) ;
. Cumprehenmon satlsfarsame . CDI‘I'IPI'éhBI'ISIOI'I satlsfalsante
Degré 4 oAl i L ‘ | Degré 4 i VR D R L B R
+ Tous Ies detalls signifi catlfs du dacument sont s Le candldat arelevé tuus les détalls 5|gn|f' icatifs
relevés et organisés de fagon a respecter sa (relations entre les interlocuteurs, tenants et
logique interne. 10 ahoutissants, attitude des locuteurs, ton, 10
» Le contenu informatif est compris ainsi que humour, point de vue,...)
I'attitude du locuteur (ton, humour, point de vue) + Compréhension fine.

. Compréhgnsiqn fine. :

Note de I’éléve (Total A+ B) = ................./20

ANNEXE Il - 1/2
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Cachet ou nom du centre de formation

NOM, Prenom du candidat : ....

INDUSTRIALISATION DES PRODUITS

Académie de

-------------------------- BE BRI AR RE AR R R R R R R

Brevet de Technicien Supérieur

MECANIQUES

Session 2017

Date de I'évaluation : ..................

FORMATION

EPREUVE E2 - EXPRESSION ORALE
préparation : 30 mn - durée: 15mn

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE

Entourer le nombre de points attribués pour chague degré et reporter le total en fin de colonne.

A, S'exprimer en continu
(entourer la note

chcusue £
Degré‘! e

Degré 1 R

B. Prendre part a un entretien | C. Echelle de réception / Recevabilité linguistique
{entourer la note choisie)

Paraphrase Ie dnssmr a
I'aide d'énoncés trés
courts, stéréotypés et

Peut |ntarvarllr simplement mais
la communication repose sur l'aide
apportée par 'examinateur

T Etend'u.;n‘ du vocabulaire : 2 ptsl; ‘
™

FPosséde un répertoire élémentaire de mots et
exprassions courantes : 0.5 pt.

Présente [e duss:g-r B
brievement at simplement en
une liste de points successifs

| Répond et réagll de fag.un s:mple
| sans prendre l'initiative.

| Echange une information limitée et
| doit souvent transiger sur le sens.

isoles. ~ | (répétition et reformulation). Peut |+ Posséde un vocabulaire suffisant pour assurer
| étre parfois difficile a suivre. g ;1:‘ une communication élémentaire : 1.5 pts.
|* Posséde un lexique assez étendu pour parler
des sujets relatifs & son domaine, cependant
des lacunes lexicales pauvent entrainer |'usage
‘ de periphrases : 2 pts.
Degré 2 T o

*| Correction grammaticale : 2 pts.

g%"me limité de quelques structures simples :
.5 pt.

Maitrize aléatoire de structures simples : 1 pt.
Correction suffisante dans 'emploi de
structures courantes : 1.5 pts.

Assez bon contrle grammatical. Pas d'erreurs
conduisant & des malentendus ; 2 pts.

Degren

Degré 3

Présente la dossier comme
une suite linéaira de points qui
s'enchainent, explicite les
points importants avec une
certaina précision,

| S'impligue dans I'échange.
| demanda des éclaircissements si

nécessaire, se reprand, reformule
et tente d'expliquer méme

|| maladroitement ce qu'il a voulu

dire ou d'apporter des précisions.
Parvient & faire comprendre ses

Iy opinions et réactions méme si les

| Prononciation : 2 pts.

Compréhansible avac quelques efforts . 0.5 pts
Suffisamment claire pour &tre comprise malgré

un accent frangais : 1 pt.

Clairement intelligible, erreurs occasionnelles

1.5 pts.

Claire et naturelle ; 2 pts.

o E T, S e

interventions sunt parfms brévas

5 [Degréd|

Présente |le dossier d'une
fagon claire et organisée, qui
met en évidence points
Importants, exemples et
détails pertinents

| Parvient a falre ressurtir de fagnn

convaincante ce qu'il a compris du
document. Cherche a convaincre
en argumentant et reagit avec

| vivacité et pertinence, prenant

Aisance, fluidité, débit: 3 pts.
Nombreuses pauses pour chercher ses mots :
0.5 pt.
Echanges courts, hésitations at faux
démarrages ; 1 pt.
Discours compréhensible avec pauses dans les

.| méme parfois l'initiative de 48 séquences les plus longues : 2 pts.
| I'tchange. . .|= Dabit assez régulier, pas de longues pauses : 3
' K pts.
: ‘j.,".' Aptitude a l'autocorrection : 1 pt.
Bonus Bonus Bonus
Fait preuve de culture 1 | Fait preuve de culture 1 | Qualités de communicateur (voix,
personnelle Pt. | personnelle Pt. | gestuelle, contact visuel...)
TGTAk COLONNE AlS  TOTAL COLONNE B/5 TOTAL GDLONNE G
+ bonus éventuel 1 pt + bonus éventuel 1 pts 'NOTE SUR 10

NOTE D’EXPRESSION = total (A+B+C) = ................[20

ANNEXE Il -2/2
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Académiede .................ccccceevvviieininnn

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

Cachet an hom du centre de formation

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION
EPREUVE E32 - Sciences Physiques appliquées

NOM, Prénom du candidat : .............o.ocoovmmmi, ettt e n e enenes Date de I'évaluation : ..................,

Identification du support de I'évaluation :

Description sommaire de la situation d’évaluation :

Données fournies au candidat :

Observations éventuelles sur le déroulement du CCF (incidents, reports, ...) :

ANNEXE IV - 1/3 15




Cachet ou nom du eentre de formation

Académie de

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION
EPREUVE E32 - Sciences Physiques appliquées

12

Nom de I'Etablissement :

Nom du professeur

responsable de la remontée des évaluations :

Date :

Note : Remplir un document recto/verso par division

Appellation donnée 3 la
division

Nombre d'étudiants dans la
division

Nombre d'étudiants ayant
passeé les deux épreuves

Nombre d'étudiants n'ayant | Pour absence :

pas passé le CCF

Pour dossier absent :

Pour bénéfice de note :

STATISTIQUES GLOBALES

Nombre de notes
inférieuras a 10

Note la plus basse

Nombre de notes
comprises entre 10 et 16

Moyenne de la division

Note la plus haute m

Nombre de notes
supérieures a 16

ANNEXE IV -2/3
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Cachet ou nom du centre de formation

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION
EPREUVE E32 - Sciences Physiques appliquées
2/2

Académiede ....................ccocceiiiiins

Brevet de Technicien Supérieur

INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

Organisation et déroulement du C.C.F. : (dates,...)

Observations de I'équipe pédagogique sur la division :
(Appréciation globale de nature a éclairer la commission de validation)

RESULTATS INDIVIDUELS

N° du
candidat Nom

Prénom

Note 1
sur 20

Date

Note 2
sur 20

Date

Proposition de
NOTE
sur 20

Enseignant

ANNEXE IV- 3/3
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Académiede ............oocvveviiiiniine e,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

Cachet ou nom du centre de farmation

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION

EPREUVE ES5 - AVANT-PROJET et PROJET D'INDUSTRIALISATION

Sous-épreuve E..... -

NOM, Prénomducandidat ; ... Date de I'évaluation © .................

Identification du support de I'évaluation :

Description sommaire de la situation d'évaluation :

Données fournies au candidat :

Observations éventuelles sur le déroulement du CCF (incidents, reports,...) :

Nota important : Les productions écrites du candidat et tous les documents nécessaires a la compréhension de la
situation d'évaluation (énoncé du sujet, dessin de définition, nomenclature de phase, dessin de phase,...) sont a placer a
lintérieur de cette chemise destinée au jury. Aprés les délibérations d’examen, cette chemise et les productions
numeriques du candidat, enregistrées sur des supports non réinscriptibles, doivent étre conservées durant un an dans le
centre d'examen.
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Académiede ..................

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES

Session: .................

Cachet ou nom du centre d'axamen

'EPREUVE E5 - AVANT-PROJET ET PROJET D’INDUSTRIALISATION

Sous-épreuve E51 — Conception de processus

Coefficient : 4
FICHE D'EVALUATION

Candidatn®: .............cccoeevvvinnnnn, NOM, Prénom :© .....cccooeiiiiieee e e e an e se e s e e sar e e e s
Sujetn®: ... DENOIIIRIONEY o coiiimonmmmss iy s s s i e e s SR oy e P N s
Date de I'évaluation : ...............c.ccceee. Forme de I’évaluation (cocher) : CCF |:| Ponctuelle |:|

Domaines d’évaluation

Elaboration du processus détaillé :

++

Adaptation correcte du processus prévisionnel au contexte de production ou & des processus déja existants.

Exactitude des spécifications de fabrication de chaque phase et compatibilité des tolérances avec les moyens de production.

Les modes opératoires d'usinage sont adaptés, clairs et lisibles.

Les stratégies d'usinage retenues en FAO sont compalibles avec les spécifications et les contraintes de production.

Adaptation ou configuration correcte de l'outillage au contexte de production.

Définition des moyens et des protocoles de contréle :

++

Le(s) type(s) de contréle est(sont) correctement identifié(s).

Les spécifications géométriques, microgéométriques et dimensionnelles sont correctement explicitées et les zones de
tolérance sont correctement identifiées.

La(les) méthodes et les moyens de mesurage sont correctement choisis.

La(les) gamme(s) de contrdle et les modes opératoires associés sont comectement définis.

Les paramétres de suivi stalistique du processus sont correctement définis.

Définition des contraintes d’environnement de production :

++

Les taches associées au processus et relatives aux aspects techniques, temporels, ergonomiques, environnementaux,
réglementaires.., sont clairement identifiées.

Pertinence des propositions d'agencement du (des) poste(s) de travail,

Elaboration des documents opératoires de la mise en production du produit :

++

Lisibilite, clarté et intelligibilité des informations portées sur les documents opératoires.

Les étapes de préparation nécessaires a la mise en production sont identifiées et les procédures rédigées sont exactes.

Cacher les indicateurs d'évalualion retenus en fonction du probleme & traiter

Commentaires et appréciation générale : (utiiser e verso de a fiche si nécessaire)

Note proposée au jury

Note: .......... 1 20 points
(au demi-point prés)

'| Evaluateurs : NOM

Prénom

‘| Qualité

Etablissement

‘Emargement

ANNEXE V - 2/4
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Cachet ou nom du centra de formation

Académiede ............oovvveiiviieeiiiiaininan,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES
Session: ................

DESCRIPTION DE LA SITUATION EN COURS DE FORMATION

EPREUVE E52

NOM, Prénom du Candidat & ...............ooooeeoeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e et e e er e, eereeeriies

Choix et conduite des procédures d'essai Date :
Pertinence technico-économique de la chronologie des actions projetées et/ou conduites (autonomie) :
Note ;
(/20):
Appréciation de I'écart entre ce qui était attendu et ce qui a été fait et obtenu ;
Choix et conduite des procédures de mise en ceuvre : Date :
Pertinence technico-économique de la chronologie des actions projetées et/ou conduites (autonomie) :
Note :
(/20)
Appréciation de I'écart entre ce qui était attendu et ce qui a été fait et obtenu ;
Choix et conduite des procédures de qualification de processus : Date :
Pertinence technico-économique de la chronologie des actions projetées et/ou conduites (autonomie) :
Note :
(720)
Appréciation de I'écart entre ce qui était attendu et ce qui a été fait et obtenu :
Commentaires et appréciation générale : (utiiser le verso de Ia fiche si nécessaire) Note transmise a la

commission d’évaluation

Note: .......... / 20 points

{au demi-point prés)

NOM, prénom, signature du formateur :

NOM, prénom, signature du formateur :

ANNEXEYV - 3/4
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Académiede .............oooeeveveevveeeeeeiiiinn,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES
Session: ..............

Cachet ou nom du centre d'examen

EPREUVE E5 — AVANT-PROJET ET PROJET D’INDUSTRIALISATION
Sous-épreuve E52 — Présentation du projet de qualification de processus

Coefficient : 4
FICHE D'EVALUATION
Candidatn®: ..., NOM, PRI | oo mammrms s e S s i s Sae
DENGITIONTION TEDTOTIET ox.ivumiosivniomiosisssoisenssos el s b T e e e aa e
Date de I'évaluation : ........................... Forme de I'évaluation (cocher : CCF [ _| Ponctuelle [ |
i Domaines d’évaluation - Notes
Organisation et contenu du dossier : =] = | J |4 42
Exactitude et précision des descriptions techniques.
Concision et lisibilité des informations. 120

Les choix effectués lors de chaque étape du projet sont justifiés dans le dossier
Les résultats de chaque étape du projet sont analysés.

Présentation du projet et du travail effectué : - - e
Pertinence et clarté de la description du réle tenu au sein du groupe projet par rapport au probléme & résoudre.
Pertinence des interventions (argumentant son paint de vue en accord avec l'objectif 4 atteindre).
Pertinence et maitrise des moyens de communication retenus.

Pertinence du choix des essais & mettre en place.

Pertinence des indicateurs en vue de qualification (paramétres influents sur les caractéristigues étudiées). /20
Pertinence du protocole d'essai proposé (objectif, conditions, forme des résultats).

Pertinence des conclusions relatives a la qualification (point de vue technique et gconomique).

Cohérence du mode de surveillance (spécif. critiques) choisi au regard des conclusions relatives a la qualification,
Pertinence de l'identification des critéres d'amélioration technico-économigues.

Exactitude de la mise en ceuvre de la méthode ou de I'outil 'amélioration de la qualité.

Pertinence des améliorations proposées du processus issues de |'innovation technolugiqua.

Démonstration réelle et éventuellement simulée de la ou des solutions retenues : = N A EN T
Les essais sont mis en ceuvre de fagon a garantir la validité et I'exploitabilité des résultats.

Le moyen est mis en ceuvre (en mode production) dans le respect des données de production.

Exactitude du protocole de contrdle des caractéristiques et/ou performances du moyen (/ spécifications du CdC).
Les modifications sont correctement intégrées au processus.

120

Proposition de note de I'équipe pédagogique ayant suivi le candidat lors des activités de projet : /20

Cochar les indicateurs d'évaluation retenus en fonction du probléme & traiter

Commentaires et appréciation générale : (utiiser ie verso de la fiche si nécessairs) Note proposée au jury

Note : .......... I 20 points
(au demi-point prés)

Evaluateurs : NOM | Prénom Qualité Etablissement Emargement
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Cachet ou nom du centre d'examen
Académiede............. o,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

| DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION

| EPREUVE 61 — Lancement de production

NOM, Préenomducandidat @ ..................cccooviiiiiiiiiiiinniiieiee Date de I'évaluation : ..................

Identification du support de I'évaluation :

Description sommaire de la situation d'évaluation :

Données fournies au candidat :

Observations éventuelles sur le déroulement du CCF (incidents, reports,...) ;

Nota important : Les productions écrites du candidat et tous les documents nécessaires a la compréhension
de la situation d'évaluation (énoncé du sujet, dessin de définition, nomenclature de phase, dessin de phase,...)
sont & placer & l'intérieur de cette chemise destinée au jury. Aprés les délibérations d'examen, cette chemise et
les productions numériques du candidat, enregistrées sur des supports non réinscriptibles, doivent étre
conservées durant un an dans le centre d'examen.
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Cachet ou nom du centra d'examen Session: .................

EPREUVE E6 — REALISATION ET PRODUCTION

Sous-épreuve E61 — Lancement d’une production
Coefficient : 2

FICHE D'EVALUATION

Académiede ..............ccoovvveiiiiiiiiiinannn.

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES

Candidatn®: ................cccoeeeiiiinn. NOM, Prénoml @ ..o eeeeeeeeeecevtie e csasees s ssaseas e naenaneees

Sujetn®: ... A I A O oo st L S o T S s

Date de I'évaluation & ............................. Forme de I'évaluation (cocher) : CCF |‘_] Ponctuelle U

Domaines d evaluation

- Lonfiguration de I'unite de production :

++

Les caracterisfiques des oullls et équipements sonl identiiees avec precision.

Le5 paramelres sont nansmis sans elfeur aux macnnes du processus de producton.

L&s matenels mis en ceuvie som Pris aux endroits Identes dans 165 dossiers el renms en pEGB dpres lafinde la pmauﬁ’tmn.

Apres UlNsalion, &8 oulages sont reconfigures contormenent aux Jonnees mniiales el ranges.

onllguraflon de l'environnement de production :

++4

Au cours de |a prod. tous les produits présents dans Tunité de transf sont identif. &f correct. rangés dans les espaces adaptes.

Les moyens de [ransler retenus permetent d assurer 1a proguctivite, 1a quallte, les contramies d ergonomie et de secUnle.

alidation de la configuration des moyens :

++

Les procedures de controle existanles sont respectées.

L& Choix des melnodes et GyEns ﬁﬁl TMerant ge fournir ges mnaicanons ae performance e I unite ge pmﬂuc[mn esl peitlnenl.

Le5 ecarts ente 1es resultals alendus et CeUx obaerves sur 1a praducion Somnt quanines.

65 CaUSEs d ermeur Sont enumerees et Merarcnisees.

Larelalion entre 165 causes deneurs el [eurs CO“SﬁﬁUﬁiiEﬁE SUT 1@ proaucuon sont elables,

Lancement de la production :

++4

Les prolocales de mesure soni respecies.

e demarrage ge la produclion s eNeciue dans 1es delais IMPOSEs.

Lesecaris e ning previs. et le demarrage & uchon sont refeves el les causes d'ecar sonf eEnUMErees.

Cocher les indicateurs d'évaluation retenus en fanction du probléme & lraiter

Commentaires et appréciation générale : (utiiser e verso de Ia fichs si nécessaire) Note proposée au jury

(au demi-point prés)

Note: .......... / 20 points

Evaluateurs : NOM | Prénom

Qualité

Etablissement

Emargement
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Cachet ou nom du centre d'examen

Académiede ............coveviiiiiiiiiiiiiiis

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

| DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION

| EPREUVE E 62 - TRAITEMENT D’UNE AFFAIRE

NOM, Prénom ducandidat : ...............ccooooeeveieieioiiee Date de I'évaluation: ..................

Identification du support de I'évaluation :

Description sommaire de la situation d'évaluation :

Données fournies au candidat :

Observations éventuelles sur le déroulement du CCF (incidents, reports,...) ;

Nota important : Les productions écrites du candidat et tous les documents nécessaires 4 la compréhension
de la situation d'évaluation (énoncé du sujet, dessin de définition, nomenclature de phase, dessin de phase,...)
sont & placer & l'intérieur de cette chemise destinée au jury. Aprés les délibérations d'examen, cette chemise et
les productions numeériques du candidat, enregistrées sur des supports non réinscriptibles, doivent étre
conservées durant un an dans le centre d'examen.
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Académiede .......ooeveeeeeeeeeeeeieeeieieinn,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES
Session:.................

Cachet ou nom du centre d'axamen

EPREUVE E6 — REALISATION ET PRODUCTION

Sous-épreuve E62 — Traitement d’une affaire

Coefficient : 3
FICHE D'EVALUATION
Candlidal 1° ..o NOM, PIONDIN & s mim i s i
Sujetn®:......... D NOMINMATION & oo e et et e ettt ee e
Date de I'évaluation : ............................ Forme de I'évaluation (cochen : CCF || Ponctuelle |:|
Domaines d’évaluation
Réponse apportée a la demande de réalisation : -] -]

Adéquation des étapes et de l'organisation au contexte de réalisation.

Pertinence du choix des outils méthodologiques utilisés.

Pertinence de la décision relative 4 la faisabilité technigue.

Pertinence des amenagements proposes.

Estimation du colit prévisionnel de la réalisation : ol I WA N

Exhaustivité de l'inventaire des diverses composantes du colt de la réalisation.

Exactitude des temps de production prévus.

Réalisme des coiits calculés ou estimés.

Explicitation des consignes de configuration des moyens : e VEERET

Les procédures de réglage de I'unité de production sont respectées.

Les procedures definies permettent de garantir la qualité et la productivité des moyens mis en cauvre.

Adaptation du planning : --| - |7 ]+ ]
| Le délai de production global de I'unité de production est respecté.
Présentation de I'étude (Animation de I'équipe) : N PAERET

Les modalités d'organisation de la présentation sont pertinentes.

Cohérence et pertinence de I'argumentaire propose.

Cocher las indicateurs d'évaluation retenus en fonction du probléme & traiter

Commentaires et appréciation générale : (utiiserie verso de ia fiche si nécessaire) Note proposée au jury

Note: ... / 20 points
(au demi-point prés)

Evaluateurs : NOM [ Prénom Qualité Etablissement Emargement
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Cachet ou nom du centre d'examen
Académiede ...............cooocii,

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES Session 2017

[ DESCRIPTION DE LA SITUATION DE CONTROLE EN COURS DE FORMATION

I EPREUVE E 63 - PRESENTATION DU RAPPORT DE STAGE INDUSTRIEL

NOM, Prénom du candidat & ...............cocooooiiiieeoi Date de I'évaluation ; ................

Identification du support de I'évaluation :

Description sommaire de la situation d'évaluation :

Données fournies au candidat :

Observations éventuelles sur le déroulement du CCF (incidents, reports,...) :

Nota important : Les productions écrites du candidat et tous les documents nécessaires a la compréhension
de la situation d'évaluation (énoncé du sujet, dessin de définition, nomenclature de phase, dessin de phase,...)
sont a placer a l'intérieur de cette chemise destinée au jury. Aprés les délibérations d'examen, cette chemise et
les productions numériques du candidat, enregistrées sur des supports non réinscriptibles, doivent étre
conservées durant un an dans le centre d'examen.
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Académiede ............ccooevvveeiriieaaannn. g

Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS MECANIQUES
Session: ................

Cachet ou nom du centre d'examen

EPREUVE E6 — REALISATION ET PRODUCTION

Sous-épreuve E63 — Présentation du rapport de stage industriel

Coefficient ; 3
FICHE D'EVALUATION

Candidatn®: ..........cooevvvmneeeeeeinns NOM, Pré&NOmM & .....ooieieiieiceeee et saa e eaaa e s sase e
Entreprise d’accueil @ ..................ooo i, ettt e tteeeeee e e aaaeeeeeeerrarreeeeeeeeaaeaeanreeanees
Date de I'évaluation @ ............................. Forme de I’évaluation (cocher) : CCF |:| Ponctuelle |:|

Domaines d'évaluation | Notes
'ﬁarticipation au fonctionnement du systéme de production de I'entreprise et
conduite de tout ou partie d’une étude ; il I A Rl B
Pertinence des observations effectuées. 110

Pertinence des analyses conduites et des améliorations proposées.

Qualité des réponses fournies lors de I'entretien.

Communication en francais : oz p s [
Exploitation d'outils de communication adaptés.

Maitrise des contraintes de temps, de lieu, d'objectifs et d'adaptation au destinataire. /5
Choix des moyens d'expression appropriés.

Prise en compte de I'attitude et des questions du ou des interlocuteurs.

Drganisah‘on du message oral.

Communication orale en anglais : e
Phanologie, 15

Compréhension d'un questionnement.

Qualite de I'expression 4 travers les réponses foumies.

Commentaires et appréciation générale : (utiiser le verso de Ia fiche si nécessaire) Note proposée au jury

Note : .......... !/ 20 points
(au demi-points prés)

Evaluateurs : NOM | Prénom Qualité Etablissement Emargement
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Académiede ...
Brevet de Technicien Supérieur
INDUSTRIALISATION DES PRODUITS
MECANIQUES

SORBION | ooniinnn

Cachet ou nom du centre de formation

STAGE EN MILIEU PROFESSIONNEL

Durée : 8 semaines

CERTIFICAT DE STAGE
(a faire figurer dans le rapport de stage)

Nom et prénom du Stagiaire @ ................ococooviiiiiceiceccce e e er e
Raison sociale de 'entrepPriS & ... ..o e,
Nom du responsable de I'entreprise : .................. O
Service d'accueil dustagiaire : ................c.c.ocoovoieeieeeeeeeeeeee e SRR
Nomdututeur: .............coooevivrieicrisee e BONCHOM & sonvmnnmisiamisiymaia
Nedetél.: ..., N° de télécopie: ...
Dates de début(s) et de fin(s) du StAGE & ..........c.coooveeeeeeeeee oo

Nbre de 'z journée(s) d'absence excusée ; ...................... NON exXcuseée : .....................

Activités conduites par le stagiaire pendant le stage : (rampii au dos le tablsau récapitulatif)

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

................................................................................................................................................

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Cachet de l'entreprise

Signature du tuteur :
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APPRECIATION DES ACTIVITES CONDUITES PAR LE STAGIAIRE

Activités associées : Appreciations
Ll ]e]e
= Au suivi de production Aufonomie
C':J”.’F!I'-!:'f”.'!”!.'.": | I I
Motivation
|
= A l'identification des marges de progrés et aux propositions d’amélioration i
Coinmienianes I_lamnﬂomeI_
Motivation
L] | |
= A ladétermination des éléments permettant d'établir une fiche de poste i
Commentaires [_ﬁmmmre I
Motivation
I
= Aux risques liés a la sécurité et aux mesures de prévention Aufonomje |
Caormmmentaires
Motivation
L1l I [ 1
= A la transmission des informations relatives a l'unité de production [
Commentaires I_Iﬁmmmfa_l_
Motivation
L I 1T [ 1
= A la gestion des moyens et des stocks de l'unité de production | IAut nomje |
Camnieniiires
Motivation
LT 1T
= Au maintien de la disponibilité des biens '
I‘l_'JI"I.'N(‘JIt.HH':- I_lﬁmmeI_
Motivation
L] I
= A l'application des régles de protection de I'environnement _|Autcuamf‘e_ T
Carnnentnires
Motivation
LT [T 1
S AU 2 pocnvocrmnmme oo e T T TR i e e (i s e Autonomfe
Conmmentailes I l I
Mativation
L] I
= BIEPE v S e e e e e T A e T eah PR e Autonomje
Connneniaires I I I
Malfivation
| I

(Tableau & prolonger si hécessaire)
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